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Chapitre 2

Montage avec organes
d’assemblage filetés




Comment c’est fait




Vis et écrou = Boulon

Ecrou

_—— La réunion d'une
vis et d'un écrou
de méme filetage
se nomme boulon.
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Parties d'une vis T A s _mu\mm-

Triangulaire Carré Trapézoidal
Filetage standard utilisé pour tous les Filetage caracteristique d'un boitier Filetage présent dans les machines-outil
montages en mécanique de véhicules lourds  de direction telles que la presse

Téte de
13 vis
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Classification “

Norme ANSI (mesures impériales) Norme ISO (mesures métriques)

: ' a i ; i !
Diamétre nominal (po) . _Longueur (po) Diamétre nominal (mm) _ Longueur (mm})
M12 x 1,75 x 25, chromé
_ Pas ~Traitement
Traitement de de surface
Pas “ surface

3/8-16x1 1}2, placage de zinc
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Norme ANSI

(mesures impériales) 3/8 —~ 16 x1%

Diametre nominal

lDiamétre nominal

F RLUELELLARLORLELEEER LN LLEL R RERRELELILL LR LELELLELTL LA
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Norme ANSI

(mesures impériales) 3/8 ~16 x 1%

Pas de filets /

Jauge a filet ou peigne a filet

SV W
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Norme ANSI

(mesures impériales) 3/8 ~16 x 1%

LONGUEUR

—— o R

Longueur
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Norme ISO

(mesures métriques) M12x 1,75 x 25

Diametre nominal

lDiamétre nominal

F R L L L IR LR LR LE LT L

IIIIIII
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Norme ISO

(mesures métriques) M12x 1,75 x 25
Pas de filets
Jauge de filetage A%
tll-lll l.'::|I | ¢
(thread gauge) g

;E.:I ——————— ] HE R L M s
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Norme ISO

W ETERUENCED,

MI2x 175 x 25

LONGUEUR

—— R N

Longueur

cetr



Pas de filets ANSI et ISO

A gros pas ou « gros filet » (UNC)
UNC = Unified National Coarse thread

- A pas fin ou « petit filet » (UNF)
UNF = Unified National Fine thread
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Pas de filets ANSI et ISO

On n'a pas a connaitre par coeur toutes les classifications de
pas si on doit remplacer une vis ou la remettre en état. Il
existe un outil appelé jauge de filetage (thread gauge), qui
permet de connaitre le pas d'un filet en mesures métriques ou
impériales.
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Résistance a la traction

Les classes de résistance




Classe de résistance

ANSI - Impériale Les plus populaires

A
-3 OOOE

Classe 1 Classe 2° Classe 5, 5.1 0u 5.2 Classe 8 ou 8.2
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Classe de résistance
ISO - Métrique Les plus populaires

f \
||,, 4

Classe 4.8 Classe 8.8 ou 9.8 Classe 10.9 Classe 12.9
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Exercice pratique Identification de vis

o
© MM10 20 30 40 50 120 110 100 90 80 70 60 20 10 ;\':
SRAEE S N6 7. 18 22<-METRIC

g /F/NE
> ;

5/8 9/16 1/2
INCH6 8 10 12 1/4 5/16 3/8 7/16 1/2 9/14 5/8 3/4 7/8 1
UNC 32 32 24 24 20 18 16 14 13 12 11 10 9 8
UNF 40 36 32 28 28 24 24 20 20 18 18 16 14 14




Principaux organes
d’assemblage filetés

CEMEQ Page: 37-41
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