
Compétence 4 
Travail d’atelier



Chapitre 2

Montage avec organes 
d’assemblage filetés



Comment c’est fait



Vis et écrou = Boulon



Parties d’une vis



Classification

Norme ANSI (mesures impériales) Norme ISO (mesures métriques)



Norme ANSI 
(mesures impériales)

Diamètre nominal

3/8 – 16 x 1 ½



Norme ANSI 
(mesures impériales)

Pas de filets

3/8 – 16 x 1 ½

16
Jauge a filet ou peigne à filet



Norme ANSI 
(mesures impériales)

LONGUEUR

3/8 – 16 x 1 ½



Norme ISO
 (mesures métriques)

Diamètre nominal

M12 x 1,75 x 25



Norme ISO
 (mesures métriques)

Pas de filets

M12 x 1,75 x 25

1.75



Norme ISO
 (mesures métriques)

LONGUEUR

M12 x 1,75 x 25



Pas de filets ANSI et ISO

À gros pas ou « gros filet » (UNC) 
UNC = Unified National Coarse thread

 

• À pas fin ou « petit filet » (UNF)
 UNF = Unified National Fine thread



Pas de filets ANSI et ISO



Résistance à la traction

Les classes de résistance

-  ANSI
-  ISO



Classe de résistance
ANSI - Impériale Les plus populaires



Classe de résistance
ISO - Métrique Les plus populaires



Exercice pratique Identification de vis
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