24-FEB-04

5 IV 5 2 I
i T [ e, T REVISION
(C) copyRIGHT 1999 BY AMP INCORPORATED. ‘art FLEHIS BESERVED, - Al — P CTE Siggiﬁﬁ?fiﬁ GATE RN AFVD
BESCHRE IBUNG
PROJECT MR. : NEW DRAWING; REPLACEMENT FOR DRAWING 116-18016-002
— A2 |neue Zeichnung; Ersatz fir Zeichnung 116-18016-002 05-JUN-98 Gerlach HaB
NEW YARTANTS ADDED
A3 |veue varionten hinzugefusgt 30-NOV-00 M.T. V. Huhn
NEW YARTANTS ADDED
D iO 5 A4 Newe Varionten hinzugsfuegt 14-NOV-01 ABR M.T.
- L AD xggevégiﬁgzgei[ﬁ%gzuqeFueqt 24-MAY-02| 5.HASSEL M. T.
REMARKS C pp [EE DED e S0 FEB 04| noresieniti | . Brommer
Bemerkungen -
X12CrNi177 ] | ®
ZZEX CONTACT B0ODY PrRE SILVER FPLATED MIN. O.Sum } - 5 -
CONTACT ZONE SELeECTIVE PRE SILVER PLATED MIN. ZSum } - -
Kontaktkdrper vorversilbert min., O.8um | A
Kontaktzone selektiv vorvers) Llobert min. Spm |
|
I n |
ZZEX CONTACT AND CRIMFP AREA PRE TIN PLATED, TOUCHING AREA [0 N * © }
O
CANTILEVER SPRING AND MARKED AREA SELECTIVE O.4-17.2um o 2 | ‘ & o
|
. - | B B B N L\
Au OVER On% 7,8pm.Nf | ) 0 g ‘ ) } /
Kontarkt— und Crimpbereich vorverzinnt, Anlogefldche zur Uberfeder und S \ © | - ~_7/ _ L —
gekennzeichneter Bereich selektiv O0.4-1.2um Au Jber O.3-1T.08um Ni = — Y | L' \j
L. \7 I } N
A CANTILEVER SPRING INSIDE AND OUTSIDE 0.4-1.2um Al |
Uber feder nnen und aulern O.4-1.2um Au \
max 0.5 }
ZZEX CONTACT ZONE GOLD FLATED MIN. O.8um OVER MIN., 1.3um NI-LAYER }
REST TIN PLATED MIN., Tum |
Kontaktzone vergoldet min. 0.8um Uber min 1.3um Ni—-Zwischenschicht ™ }
RKest verzinnt min. Tum - \
| S.6B \
ZZEX cUrl OrF OFPTIONAL i
Abschnitt\Freischnitt optional ™
2B :
Sy
s :
SECTION A-A SECTION BE-BH WIRE CRIMP SECTION A-A SECTION E-B — P -~ - \
Schnitt A-A Schnitt B-B Draoltorimp Schnitt A-A Schnitt B-CH . ‘
In ™
Hzx0.3 S + |
Exo.3 @ 4 Hzo.3 }
AN N
O
M m . 9 |
) - : reesnll ‘
: (@) : ‘
AV W - \
\
A |
\
D-9277753-1 | p | 29277811 o4 |
AN . | :
1-927773-1 | p | 1-927781 -1 cuFe> E = 3.5 H — s o |1.25mm%= 1.44| £ - > g H = 4.2 O.5-2.5mm | 0.05-0.5mm
~1.0=2.5 . Smm®= 7.5 MOC-AppLicarer | 2098357 |
Q27773-6| N 927781 -6 fo G o= 3.8 K = 5.8 C = 3.9 K = 5.2 _ mit Motrize: 3 4.3 5 15. 0.4
CuSn4 FLE Z2.0mm*= 1.64 87/8190-2 539574-2
G277 73-3| N 927781 -3 e o O,= 1.8 0= 3.5 > Smmi= 1. 77 D= 1.7 o= 2.4
mirm Tum
S92V 7731 N Y2 1 CuFe”
2-927768-1| R | 2-927V777-1 CusSnd f UNSEAI—D
1-927768-1| R | 1-927777-1| CuFez2 . ungedichtet
FE = 3.6 H = 4.7 |1.25mm"= T.499] £ = 2.8 H = 3.8
927768-9| P 927777-9 A A >1.0-2.5 Cemio ] o MAC_App L icater | 2396351
G = 3.8 K = 4.9 L = 2.9 K = 4.3 mit Matrizes 3 4.3 5 18. 0.4
. : . : 878180-2
g27768-5| P 927777 -6 Cudn4 A FLR .Omm== 1,64 5396574-2
L D,.= 1.8 O =2.6 2= 7 o D= 1.7 R = 2.3
O 927768-3| p 927777-3 | 2. Smm 7
) VOrverzZzinnt
C .
3 927768-1| P g27777—1| CuFel min Tpm
0
)
g) 2=927V77T=1 | N | 2927775 -1 Cusn4 A
J
1=927771=1| N | 1-9277/79—1 CuFe’ A E = 2Z2.B H = 3.b O.5mmé= 1.18 E = 2.2 H = 2.8
N 0.5-7.0 , MOC—-Applicator >39635-1 4 5 g O 4
927771 -9 M 927775-9 AA G = 2.8 K = 3.9 |0.75mm?= 1.27| G = 2.8 K o= 3.4 mit Motrizes - - :
Q FLR 878181 -2 539674-2
;tJ 927771-6| M 9ov779-6| CuSnd A D, = 1.1 D= 1.8 1.0mm?= 1.36 | D,= 1.2 R =1.6
L
Q 92777] _3 ™ 927779_3 VO erz i NNt
% min 1pm
9277711 M 9277791 CuFez
S=927774=-11 © | 2-92V 7 b-1 Cuan4 i
fo E = 2.7 H = 2.7 O.2mm*= 0.98 | g = 1.7 H=2.2
1=927774=1| ¢ | 1-927776-1 CufFel 0.2-0.5 O 25mm?= 1.00 MAC—Appl icator 539635-1
= = ) ) = = mit Matrize; 5 35 5 ]8 04
G = K 2.8 N G = K .4 878330_ 2
9277 74-5| B 892V 7 6-6 fo FLK O.35mm== 1.05 - 5397372
Cusn4 D,.= 0.8 D= 1.4 0 Smmé= 1.12 | Ds.= 0.8 R =1.3
S27774-3]1 B 892777653 vOrverz i AnE THIS DRAWING S NOT SUBJECT TO CONSTANT CHANGING SERVICE
oA Qoo CLFas min 1um AND DOES NOT LAY CLAIM 10 BE COMPLETE. FOR DEFINITTE
= SPECIFICATION SEE RESPECTIVE AMP CUSTOMER DRAWINGS.
2937081 © | 2937771 Cuon4d FURTHER VERSIONDS ON INOQUIRY.
Zﬁ& Diese Zeichnung unterliegt nicht dem stdndigen Eﬁdebumggdfemgt
1-863708-1| C | 1-9637/77-1 Lubes I e . I T - I und erhebt keinen Anspruch ouf Vollstdndigkeit. Verbindliche
CEE T - - mmoT o ~ o MECmAppRTeator | o 4 = e = 5 O 4 Angaber sind der jeweiligen AMP-Kundenzelichnung zu entnehmen.
g53708-5| B O9E3777-5 nder Lo = 1.7 K = 3.2 T4mm== 0.83 G = 1.8 K = 2.5 . - - . .
Sonderlel tung 878599-2 Weitere Austlhrungen auf Anfrage.
CusSn4 Isc® 1.8-0.3 D,= 0.6 O = 1.b O.22mm*= 0.87 bD,.= 0.6 R = 1.4 _
9653708-3| B 9637773 | bl P L e . Gerlach AMP Deutschlond GmbH
vorverzinnt CENDERGEn, DA B TECNISIHEN ENISCRLTT BB, BIng VOREEMETEN.  [CER 39~ JUN-98 D - 63225 Longe
, OEM JEWETLS LETZTGUELTIGEN AEMDERUNGSSTAND ERFAHREM SIE AUF AMFRAGE. J' A HOB - ] )
963708-17| B G377 =1 CuFes min DDIIPJ;I{EENNSSIIOOF\TESP\;: oTLOELREbeASNECESiEL{:NILFEISESD.- APVD —[NAME
min ALLGEME INTOLERANZEN -
_STRIP_FORM_ LOQSE _PIECE n. 1508015 PRODUCT SPEC PRODUCT GROUP DRAWING FOR: JUNIOR POWER TIMER CONTACT
AMP AMP WIRE CRIMP | INSUL.-CRIMP [WIRE CRIMP HEIGHT CH WIRE CRIMP | INSUL.-CRIMP |[APPLICATION TooL| HAND TOOL RITREL Phoduktlj@r\u en_z:,‘cmm e
Dr‘ahtg‘inmi,,isioil"f_cr‘imp Dhahtcr‘lmp—HOhe CH Dpahtg‘imﬁi,,lsiol'f_cr\imp Ansch LOQ—WKZ chdzange ‘E‘@ ﬁ igZ o APPLICATION SPEC PP 9 ’ N
ORDER—No. REV ORDER—No .| MATERIAL SURFACE DGB Bandware Eilnzelausfohrung B C D E Emna-al VERARBE I TUNGSSPEZ. TIZE | CAGE CODE |DRAWING 1O RESTRICTED TD
Werkstoff | Oberfl&che rmm?2 ] EXTRACTION TOOL ANGLES/WINKEL  22° 114=-18050 ZE I CHNUNGS-NR. @:. 1 355045 NUR FUER
STRIP FORM LOOSE PIECE CRIMP DIMENSION (mm2 AusdrOckwerkzeu FATERTAL FINISH/GBERFLAECHE/FARBE  [WETGHT A ] 00779 .
\ g GEWICHT (REPLACES 116-18016-002)
Bandware E I nze Laus fahrung Cr impabmessungen (mm) No.: SB8107-1 SEE TABLE SEE TABLE e SCETT 5 e
ki CUSTOMER DRAWING SKUNDENZE TCHNUNG . T von = AB

AMP 4805 REV 27JUNSE

09:50: 55 eqld3477

5, 1355046, 1. c_46 (in EOM)

4




F i [ e el i PR 1 A jRacHtay
(C) copyRIGHT 1999 BY AMP INCORPORATED. ‘art FLEHIS BESERVED, - Al — P 7R ;EEEETEE;EG GATE GWN | APVD
REMARKS _ : E_JeheBLottl : : :
Bemerkungen
ZZEX COUNTACT 50DY PRE SILVER PLATED MIN. O.&5pm ZKEX CONTACT ZONE GOLD PLATED MIN. 0.8pum OVER MIN. 1.3um NI-LAYER
CONTACT Z7ONE SELECTIVE PRE SILVER PLATED MIN. 3pm REST TIN PLATED MIN. T um

Kontaktkdrper vorversilbert min. O.8um CANTILEVER SFPRING GULD FPLATED MIN O.8um

Kontaktzone selektiv vorversilbert min. 3um

Koentaktzone vergoldet min., O.8um Gober min 1.3um Ni-—Zwischenschicht
Rest verzinnt min. Tum

Ober feder: Flachen galv. vergoldet min. O,8um

= ZZEX CONTACT ZONE GOLD PLATED MIN. 0O.8um OVER MIN. 1.3um NI—LAYER ZKEX CUT OFF OPTIONAL
RS TIN PLATED MIN. T um Abschnitt\NFreischnitt ocptional
Konmtaktzone vehgotdet mir. O.8um Gber min 1.3um Ni—Zwischenschicht
FRest verzinmt min. Tpm
SECTION A-A|SECTION B-B | WIRE CRIMP SECTION A-A|SECTION B-B
Schmitt A-A Schnitt B-HB Drahtcerimp Schnitt A—A Schnitt B-H
H=+0.3 g
E+o.3 2 @% H+0.3
o | :
)
SRR ! : | AMP AMP
v % v i ORDER—-No. |ORDER—No.
D ‘ SINGLE SEAL DEAD END PLUG
o2 Elnzeldichtung| Blindstopfen D +0. 5
(oo '
2-G27766-1| E | 2-929929-1 CuSn4 ~
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s o | E= 25 H = S.4 | 1.0mm?= 1.36 | E = 2.2 | H = g4.5 | e e ‘\\\‘___\
2-927770-1| 6 | 2-323930-1 Zﬁ& o MCTAPPLTeaTor | e e 3 5.4 7 18.8 | 0.5 2 2 ﬁ—ﬁ~::::b '
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