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Boitier de direction

Bielle pendante

Levier d'accouplement




Le volant




1. Les roues de la direction doivent &tre droite. 2. Tourner légérement le volant jusqu'a ce que les roues
bougent. Choisir un point de référence (la commande
des feux de changement de direction par exemple)

et marquer le volant.

3. Tourner legérement le volant dans la direction
opposee jusqu’a ce que les roues bougent. Mesurer
la distance entre la marque sur le volant et le repére
de |'étape 2.

Pour un véhicule d'un poids nominal brut de 4 500 kg
(9921 Ib) ou plus :

Direction assistée :

1 Jeude 75 mm (2 po) 2" pour un volant 133 ayant un
diamétre de 500 mm (20 po) et moins {art. 107, 2°).

1  Jeu de 87 mm (2 1/2 po) 2" pour un volant (23!
ayant un diamétre de plus de 500 mm (20 po)
(art. 107, 2°).

** |nscrire la mesure dans les remargues

Jeu de 87 mm (3 1/2 po) 1AA™) pour un volant 123!
ayant un diamétre de 500 mm (20 po) et moins
{art. 167, 77).

Jeu de 100 mm (4 po) 'AA™) pour un volant 133
ayant un diamétre de plus de 500 mm (20 po)
{art. 167, 7°).

nscrire la mesure dans les remarques.
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La colonne de direction







Ancrage et fixation de la colonne

Verifier les ancrages et la fixation de la colonne
de direction en tirant et en poussant le volant dans
toutes les directions.

Roulement de
['arbre de direction <

La colonne de direction 128 est mal fixée ICC
{art. 105, 1°).

Un boulon (32%) est manquant ‘Al ou relache (EE)
(art. 105, 2°).

Précizer « de la colonne » dans les remarques

La colonne de direction 128! se déplace par rapport

a sa position normale et il y a un risque de
séparation (AE) (art. 167, 17).



Une articulation ‘37 de I"arbre de direction présente
un jeu (Z'", est détériorée (WAl ou a été réparée par
soudage (RRI {art. 105, 3°).

Préciser « en torzsion » dans les remarques.

Un joint coulissant 3% de |"arbre de direction a un
jeu I£**) en rotation entre les cannelures excédant
1,2 mm (0,05 po) ou un jeu horizontal ou vertical

de plus de 6,4 mm (1/4 po) {art. 105, 4°).

MSCINre @ mesure dans s remangues.

Le dispositif d'absorption d’énergie 133 dont est
equipée la colonne de direction est endommagé (NI
ou modifié IFF**l (art. 105, 5°).

Préciser dans les remarques

Une articulation 371 gu un joint coulissant 39 de
I"arbre de direction présente un risque de rupture
imminente AE) (art. 167, 2°).
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Nous verrons plus tard le fonctionnement
du boitier avec la pompe hydraulique




Levier
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Toujours barrer avec goupille




Levier de direction ( steering lever)
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Quelles sont les spéciﬁcationsﬂﬁlot

Le jeu horizontal d'un pivot de fusée 1521 mesuré 3 la
circonférence extérieure d'un pneu excéde la valeur
maximale prévue par le fabricant ou, & défaut de
normes, les valeurs suivantes :
-3,2 mm (1/8 po) 'Z°") pour un diamétre de jante
inférieur 8 510 mm (20 po) (art. 113, 1°).

- 4,8 mm (3/16 po) {Z*"1 pour un diamétre de jante
de 510 mm (20 po) et plus (art. 113, 2°).

** |nscnre la mesure dans les remargues.

I Le pivot de fusée (52 est grippé (Ul (art. 103)

Le jeu vertical mesuré entre un support de fusée 52}
et un essieu excéde la valeur maximale prévue par
le fabricant ou, & défaut de normes, 2,5 mm

(3/32 po) 2"l (art. 113).

** Inscrire la mesure dans les remargues.




verability

g in tight turning situ-

it from the high turn
Those vehicles that can

f the 50° maximum turn
increased productivity due

“Tie Rod End

Full ball dual metallic bearing design
increases articulation and durability
while reducing radial compliance.
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O Integral Thrust

Camber O Low
Settings Friction

Camber settings of + 1/4 BUShlngs
degree for both left and

right sides helps improve A compaosite bushing with

tire life. a tough, low-friction bearing
surface (acetate resin polyme,
helps to reduce steering effor

and provides longer life. Thre
diagonal grooves allow comg
flushing action during lubrica
Dimples on the inner surface
the lubricant. It's not unusual
truckers to exceed 1,000,000 |
between bushing changes.
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Bearing and Seal &

Bearing supports vehicle weight,
helps minimize frictional losses,
and permits easier steering. The

integral oil seal improves king pin =
alf;gment and provides a better O Kl n
barrier to contaminants than S e a
two-piece designs.

Seal prevent
O Keystone contarinan
Steering Arm orication'

Stronger forging and
induction hardened
taper mean longer life
and improved durability,
so essential with today's
more powerful steering
aear pumps.






Qu’est-ce qui manque ?
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Tie Rod Inspection

* The tie rod has right-hand threads on one end and
left hand threads on other end.

Figure 5.48 A=B

1003418a

1 When assembling the tie rods into the cross tube, equalize the thread depth at both ends.




Mesurer avant la dépose




Essieu directionnel unique _

37. Arbiculation/Joint a croisillon
39. Joint coulissant

40. Boitier de direction
Embout

. Bielle d"accouplement
. Barre d"accouplement
Levier de commande
Levier de direction

49. Levier de fusée

51. Manchon

51. Pwvot de fusée
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NOM :

Groupe :

Charte de progrés - travaux pratigue

1- Identifier tous les points de graissage d’une direction

2- Procéder a la vérification avec prise de mesure d’un
axe de pivot de fusée.
Specification :

mesure 1: mesure 2 :
mesure 3 : mesure 4 ;
mesure 5 :

Conforme : Qui D NonD

3- Procéder & la vérification et a I'ajustement du pincement
Mesure : mesure ajusté

4- Procéder au remplacement d'un embout de direction
Mesure avant la dépose :

5- Procéder au démontage et au remontage d'un axe

de pivot

initial de I'enseignant

O
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6- Procéder ala dépose et pose d’un joint universel sur une

colonne de direction
7- Procéder a la dépose et pose d’'un boitier de direction
8- Identifier un boitier de direction, trouver la procédure de
démontage et d'ajustement. Démonter le boitier et expliquer

son fonctionnement. Remontage du boitier et ajuster
Marque: __ modéle:

9- Procéder a la dépose et pose d'un volant de direction

dimension du volant : spec :
Mesure obtenu :

10- Procéder & un test de performance de la servodirection
(Demander a I'enseignant la feuille complémentaire)

Essien directionnel unique

T Fsde

15. Longeron

8. Lovier de fuste

9. Embout extéreur

10. Manchon (collet de serrage}
11 Barre 4 accouplement

12, Jont wriversel de colonne
13, Arbre de direcion

W, Esoen avand

OO0 o000

1. Boltier de direction
2. A du seciosr

3. Levier de commande
4, Biedle & soccuplement
5. Phvot de huste

6. Levier de direcion
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